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(57) Abstract 



A plastic nut for inserting into a through hole of a plate-like 
element consists of holding parts of which one is designed as a 
flange that can be pressed on the clement from the mounting side 
and another is designed as a snap-in hook that can be pressed from 
the opposite side for locking into place behind the element. The 
holding parts are provided with a nut part with a bore for receiving 
a screw. The flange is part of a flange part that includes the nut part 
and the nut part can be pressed in the direction of the flange. The 
nut part can be axially pressed towards the flange part in relation 
to the flange part by an elastic supporting arrangement that forms 
a resilient zone. The resilient zone brings the nut part and the 
flange part to bear on the element after the plastic nut is inserted 
compensating for different thicknesses of the element 

(57) 

Die Erfindung betrifft eine Kunststoffmutter zum Einset- 
zen in ein Durchgangsloch eines plattenartigen Bauteils, die aus 
Halteteilen besteht, von denen eines als an das Bauteil von der 
Montageseite andrflckbarer Flansch und ein anderes als von der 
gegenDberliegenden Seite andruckbare Schnapphaken zum Einras- 
ten hinter das Bauteil ausgebildet sind, wobei die Halteteile mit 
einem eine Aufnahmebohrung fur eine Schraube aufweisenden 
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Kunststoffmutter zum Verbinden von 
m^'f! plattenartigen Teilen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Kunststoffmutter zum Einsetzen in ein 
Durchgangsloch eines plattenartigen Bauteils die aus Halteteilen besteht, von 
denen eines als an das Bauteil von der Montageseite andriickbarer Flansch 
und ein anderes als von der gegeniiberliegenden Seite andriickbare Schnapp- 
haken zum Einrasten hinter das Bauteil ausgebildet sind, wobei die Halteteile 
mit einem eine Aufnahmebohrung fur eine Schraube aufweisenden Mutterteil 
versehen sind, der Flansch Bestandteil eines das Mutterteil umfassenden 
FlanschteiJs ist und das Mutterteil in Richtung Flansch druckbar ist. 

Eine derartige Mutter ist in der DE-OS 29 28 619 offenbart. Die bekannte 
Mutter ist einstuckig aus Kunststoff geformt und besteht im wesentlichen aus 
einem mit einer Aufnahmebohrung fur eine Schraube versehenen Mutterteil, 
das mit zwei seitlich zu ihm angeordneten Flanschhalften iiber Filmscharniere 
verbunden ist. Die Verbindung des Mutterteils mit den beiden Flanschhalften 
iiber jeweils ein Filmscharnier ermoglicht es, das gesamte Bauelement mit 
seitlich weggestreckten Flanschhalften in einer Form zu spritzen, wonach 
durch Andrucken der beiden Flanschhalften an das Mutterteil, ermoglicht 
durch die Elastizitat der Filmscharniere, die fertige Kunststoffmutter entsteht, 
bei der das Mutterteil mit den beiden Flanschhalften axial unverschiebbar 
verbunden ist. Aus dem Mutterteil ragen seitlich Schnapphaken mit an ihnen 
angebrachten Einfiihrschragen heraus, die sich beim Einfuhren der Kunst- 
stoffmutter in das Durchgangsloch eines plattenartigen Bauteils zusammen- 
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driicken unci bei Anliegen der Flanschhalften an das Bauteil zuriickfedern 
und dabei hinter das Bauteil einrasten. Aufgrund des gegebenen Abstandes 
zwischen dem Schnapphaken und den Flanschhalften kann die bekannte 
Kunststoffmutter in Durchgangslocher von plattenartigen Bauteilen eingesteckt 
werden, die eine unterschiedliche, diesen Abstand nicht ubersteigende Dicke 
besitzen. Bei seinem Einstecken in ein Durchgangsloch wird die Kunststoff- 
mutter allerdings wegen des moglichen Spiels des plattenartigen Bauteils 
zwischen den Flanschhalften und dem Schnapphaken nur lose gehaiten, was 
bei vormontierten Bauelementen, vor allem beim Transport und einer spate- 
ren Verwendung unerwunscht ist. Bei der bekannten Kunststoffmutter wird 
die feste Verbindung mit einem plattenartigen Bauteil dadurch herbeigefuhrt, 
dafl eine in das Mutterteil eingedrehte Schraube das Mutterteil mit seinen 
Schnapphaken in Richtung Flanschhalften zieht, wodurch die Filmscharniere 
abreiBen und das Mutterteil unter der Wirkung der Einschraubbewegung mit 
seinen Schnapphaken an das plattenartige Bauteil angedruckt wird. Bei einem 
Losen der Schraube lockert sich dann zwangslaufig die Kunststoffmutter 
gegenuber dem plattenartigen Bauteil. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kunststoffmutter der ein- 
gangs genannten Art zu schaffen, die eine Anbringung an plattenartigen 
Bauteilen mit unterschiedlichen Dicken in einer Weise ermoglicht, dafl sich 
die Kunststoffmutter selbsttatig an die jeweils gegebene Dicke des Bauteils 
in ruttelfreier Verbindung anpafit. 

Diese Aufgabe wird dadurch geJost, daB das Mutterteil gegenuber dem 
Flanschteil axial beweglich durch eine eine Federzone bildende elastische 
Stutzanordnung in Richtung Flanschteil gedriickt wird, wobei die Federzone 
unter Ausgleich unterschiedlicher Dicken des Bauteils das Mutterteil und das 
Flanschteil nach Einsetzen der Kunststoffmutter in Anlage an das Bauteil 
bringt. 



WO 98/13607 



PCT/EP97/04667 



- 3 - 



Aufgrund der zwischen Mutterteil und Flanschhalften wirkenden Federzone 
ergibt sich eine elastische Stutzanordnung, durch die das Mutterteil selbsttatig 
in Richtung Flansch gedruckt wird, so dafi sich die Kunststoffmutter unter 
der von der Federzone gegebenen Federspannung mit ihrem Flansch und mit 
ihren Schnapphaken an dem Bauteil riittelsicher festhalt, womit eine nicht- 
wackelnde und danj^nichtklappernde Verbindung zwischen Kunststoffmutter 




und Bauteil vorliegt. Die Federzone ermoglicht somit unter Ausgleich 
unterschiedlicher Dicken des die Kunststoffmutter aufnehmenden Bauteils, dafl 
nach Einsetzen der Kunststoffmutter, Mutterteil und Flanschteil an dem 
Bauteil unabhangig vom Anziehen einer Schraube anliegen, womit schon mit 
dem Einsetzen der Kunststoffmutter eine ruttelfreie Verbindung zwischen 
Bauteil und Kunststoffmutter gegeben ist. 

Urn beim Eindrehen und Anziehen einer Schraube in das Mutterteil zu 
verhindern, das sich das Mutterteil gegenuber dem Flanschteil verdrehen 
kann, gibt man dem Flanschteil fur das Mutterteil eine Fiihrung, durch die 
das Flanschteil das Mutterteil verdrehungssicher halt. 

ZweckmaBig wird das Mutterteil durch eine eine Federzone bildende elasti- 
sche Stiitzanordnung in Richtung Flansch gedruckt. Die Kunststoffmutter halt 
sich dann selbst an dem betreffenden Bauteil fest, so dafl bei Verformung 
der elastischen Stutzanordnung im Bereich ihrer Federzone die Kunststoff- 
mutter riittelsicher an dem Bauteil angebracht ist und eine nichtwackelnde 
und damit nicht klappernde Verbindung zwischen Kunststoffmutter und 
Bauteil vorliegt. Dabei ist es naturlich auch moglich, daB die Kunststoff- 
mutter bei Einsetzen in ein besonders dunnes Bauteil nur lose an dem 
Bauteil anliegt, wobei sich jedoch die endgultige Befestigung an dem Bauteil 
dadurch ergibt, daii mit dem Anziehen einer Schraube zur Befestigung einer 
weiteren Baugruppe an dem plattenartigen Bauteil auch die Kunststoffmutter 
an dem Bauteil befestigt wird. 
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Die Federzone ermoglicht es unter Ausgleich unterschiedlicher Dicken des 
die Kunststoffmutter aufnehmenden Bauteils, daft Mutterteil und Flanschteil 
nach Einsetzen der Kunststoffmutter an dem Bauteil anliegen, womit eine 
ruttelfreie Verbindung zwischen Bauteil und Kunststoffmutter gegegeben ist. 

ZweckmaBig bildet man den Flansch als Platte aus, wobei dann das Mutter- 
teil mit den Schnapphaken versehen ist. Beim Einsetzen der Kunststoffmutter 
in ein Bauteil kommt dann der als Platte ausgebildete Flansch zur Anlage 
an das Bauteil, wahrend auf der gegenuberliegenden Seite die Schnapphaken 
des Mutterteils hinter das Bauteil einrasten und damit die Kunststoffmutter 
mit dem Bauteil verbinden. 

Eine andere Moglichkeit der Gestaltung der Kunststoffmutter besteht darin, 
den Flansch in Segmente aufzuteilen, die jeweils mit einem Schnapphaken 
versehen sind. In diesem Falle verrastet sich die Kunststoffmutter uber die 
mit dem Flansch verbundenen Schnapphaken mit dem Bauteil, wobei das 
Mutterteil das Widerlager gegeniiber dem Schnapphaken bildet. 

Wenn das Mutterteil mit den Schnapphaken versehen ist, eignet sich die 
Kunststoffmutter insbcsondere dazu, mit dem Mutterteil vorweg in das 
Durchgangsloch des Bauteils eingesetzt zu werden. 1st dagegen der Flansch 
mit den Schnapphaken versehen. so ergibt sich die Moglichkeit, das Mutter- 
teil mit dem Flansch vorweg in das Durchgangsloch im Bauteil einzusetzen. 
Es ist daruber hinaus auch moglich, neben dem mit den Schnapphaken 
versehenen Flansch auch das Mutterteil mit Schnapphaken zu versehen, was 
dazu fiihrt, dafl eine derartige Kunststoffmutter sowohl von der einen als 
von der anderen Seite eines Bauteiles in dessen Durchgangsloch eingesetzt 
werden kann. 
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Um dem Mutterteil in dem Flanschteil eine sichere Fuhrung zu geben 
gestaJtet man das Flanschteil zweckmaflig derart, dafl dieses das Mutterteil 
hiilsenartig umgibt. 

5 Um eine Uberbeanspruchung der Bandanordnung zu vermeiden, versieht man 
das Flanschteil und das Mutterteil zweckmaflig mit Ansc^eh fur die 
Begrenzung der Axialbeweglichkeit von Mutterteil gegenuber de'm Flanschteil. 

Eine giinstige Fertigung von Mutterteil und Flanschteil laflt sich dadurch 
• erzielen, dafl Mutterteil und Flanschteil uber die die elastische Bandanord- 
nung b.ldenden Kunststoffbander einstuckig miteinander verbunden sind. 

Der Zusammenhalt zwischen Mutterteil und Flanschteil laflt sich auch durch 
eme Verrasterung herbeifiihren, die bei einem Einschieben des Mutterteils in 
das Flanschteil wirksam wird. 

Bei entsprechender Gestaltung enthalt die Verrasterung zweckmafligerweise 
die elastischen Bander. 

Damit beim Eindrehen einer Schraube in das Mutterteil sich das Flanschteil 
nicht mitdrehen kann, versieht man den Flansch auf seiner dem Mutterteil 
zugewandten Seite zweckmaflig mit einer in die Durchgangslocher passenden 
Verdrehsicherung. 

Die Kunststoffmutter laflt sich auch so gestalten, dafl mit ihr eine Abdich- 
tung des Durchgangslochs erfolgt. Dies geschieht dadurch, dafl der Flansch 
mit einer Dichtzone versehen wird. 

Um die Kumvotam* hinsichtlich der Aufnahme einer Senraube gflnsug 
zu gestalten, gestaltet man 2 weckmMig die Anfnahmebohrung des Muuerteils 
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so, daft die Aufnahmebohrung auf der dem Fiansch zugewandten Seite ein 
Durchgangsloch bildet und einen daran anschlieflenden engeren Bereich 
aufweist. Die Aufnahmebohrung gestattet es dann, zunachst iiber ihre das 
Durchgangsloch bildende Lange die Schraube aufzunehmen, die somit fur 

s den nachfolgenden Eindrehvorgang gefuhrt ist. Der an das Durchgangsloch 
sich anschliefiende enger^Bereich ist dann fiir die Aufnahme des Gewindes 
der Schraube vorgesehen. hierzu kann der engere Bereich einen solchen 
Durchmesser besitzen, daft er das Eindrehen einer selbstfurchenden Schraube 
ermoglicht. Man kann aber den engeren Bereich auch mit einem Gewinde 

10 versehen, das zu dem Gewinde einer einzudrehenden Schraube pafit. Urn 
dabei das Eindrehen einer Schraube zu erleichtern, versieht man die Auf- 
nahmebohrung an ihrem Obergang zu ihrem engeren Bereich zweckmaftig 
mit einer gewindeartigen Schrage mit ein oder mehreren Stufen, in die sich 
die Schraube leicht eindrehen laflt. 

15 

Urn die Moglichkeit des Ausgleichs verschiedener Dicken des Bauteils zu 
erweitern, kann man den Fiansch auf seiner dem Bauteil zugewandten Seite 
mit Rastnasen versehen, die hinter die dem Fiansch abgewandten Seite des 
Bauteils einrastbar sind. In diesem Falle kann man die Federzone der 
20 elastischen Bander im wesentlichen auf besonders dicke Bauteile beziehen 
und fiir den Fall der Anbringung der Kunststoffmutter an einem besonders 
dunnen Bauteil dieses mittels der Rastnasen an der Kunststoffmutter festhal- 
ten. 

25 Die Kunststoffmutter kann man auch so gestalten, daft sich mit ihr reiativ 
grofie Toleranzen bezuglich der Lage der von ihr aufgenommenen Schraube 
zu dem Flanschteil und damit zu dem Durchgangsloch in dem plattenartigen 
Bauteil ausgleichen lassen. Dies geschieht dadurch, daft dem Mutterteil 
gegentiber dem Flanschteil ein eine radiale gegenseitige Verschiebung er- 

30 moglichendes Spiel gegeben wird. Das Flanschteil fiihrt also das Mutterteil 
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mit diesem Spiel, so daB eine in das Mutterteil einzudrehende Schraube ihre 
Lage gegenuber dem Bauteil innerhalb dieses Spiels selbst wahlen kann. 

Weiterhin ist es moglich, die Schnapphaken in einer besonderen Weise 
wirksam zu machen. Man kann die Schnapphaken namlich derart federnd 
mit dem Mutterteil verbinden, daB sie das Durchgangsloch beim 5 Einsetzen 
im wesentlichen frei passieren und zum Einrasten durch Eindrfe einer 
Schraube auswarts driickbar sind. Hierdurch wird erreicht, daB das Einsetzen 
der KunststofTmutter in ein Durchgangsloch eines plattenartigen Bauteils 
erleichtert wird, was insbesondere bei aus empfindlichen Materialien beste- 
henden Bauteilen wesentlich ist. Die Schnapphaken konnen namlich bei der 
vorgesehenen Gestaltung das Durchgangsloch praktisch beriihrungslos passie- 
ren, so dafl sie das Material des plattenartigen Bauteils nicht beeintrachtigen 
konnen. Zum Einrasten der Schnapphaken wird dann das Eindrehen einer 
Schraube verwendet, die, wenn sie in die Aufnahmebohrung des Mutterteils 
eingedreht wird, die Schnapphaken auswarts druckt, so daB sich diese an 
das Bauteil auf derjenigen Seite anlegen, die dem Flansch abgewandt ist. 
Auf diese Weise laBt sich durch den Druck der Schraube auf die Schnapp- 
haken in Radialrichtung eine sichere Verbindung zwischen der Kunststoff- 
mutter und dem Bauteil herbeifiihren. 

Eine weitere Ausgestaltung besteht darin, dafl die Schnapphaken starr in das 
Mutterteil ubergehen und das Mutterteil mit dem Flanschteil iiber eine 
elastische Stutzanordnung verbunden ist, die das Mutterteil sowohl in Rich- 
tung Flanschteil druckt als auch das Mutterteil zusammen mit den Schnapp- 
haken drehfedernd gegenuber dem Flanschteil halt. Aufgrund dieser Gestal- 
tung der Kunststoffmutter laflt sich diese in ein Durchgangsloch einsetzen, 
in dem aufgrund einer in das Durchgangsloch passenden Verdrehsicherung 
an der Kunststoffmutter diese selbst verdrehsicher gehalten ist, wobei auf- 
grund der drehfedernden Halterung des Mutterteils gegenuber dem Flanschteil 
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das Mutterteil in eine Lage verdreht werden kann % in der die mit ihm starr 
verbundenen Schnapphaken durch Aussparungen an dem Durchgangsioch 
hindurchgefuhrt werden konnen. Die Schnapphaken federn dann hinter dem 
Bauteil aufgrund ihrer drehfedernden Halterung zuriick, wobei sie sich hinter 
das Bauteil setzen und gegen dieses driicken, womit die Kunststoffmutter mit 
dem Bauteil verbunden ist. f$te> 

In den Figuren sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. 
Es zeigen: 



Figur la - d eine Kunststoffmutter in vier Ansichten, bei 

der die Schnapphaken Bestandteil des 
Flanschteiles sind; 

Figur 2a - c das Flanschteil der Kunststoffmutter gemafl 

Figur 1 allein in drei Ansichten; 

Figur 3a - c das Mutterteil der Kunststoffmutter gemafi 

Figur 1 allein in drei Ansichten; 

Figuren 4a - d die Kunststoffmutter gemaB Figur I, die 

zusatzlich eine wellenformig geformte Stutz- 
anordnung aufweist, 

Figur 5a - d eine Kunststoffmutter in vier Ansichten, bei 

der die Schnapphaken am Mutterteil ange- 
bracht sind mit elastischen Bandern als 
Stiitzanordnung; 
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Figuren 6a - c das Flanschteil der Kunststoffmutter gemafJ 

Figur 5 allein in drei Ansichten; 

Figuren 7a - c das Mutterteii der Kunststoffmutter gemafl 

Figur 5 allein in drei Ansichten; 

in ■■■■ 

Figur 8 die Zusammenstellung einer an einerr>pJat- 

tenartigen Bauteil angebrachten Kunststoff- 
mutter gemafJ Figur 5 mit einer daran 
angeschraubten Baugruppe; 

Figur 9 eine Kunststoffmutter, bei der Schnapphaken 

sowohl am Mutterteii als auch am Flansch- 
teil vorgesehen sind; 

Figur 10a und b eine Kunststoffmutter in zwei Ansichten, bei 

der Flanschteil und Mutterteii als zwei 
gesonderte Einzelteile ausgebildet sind; 

Figur 11 ein plattenartiges Bauteil mit einem eine 

besondere Verdrehsicherung ermoglichenden 
Durchgangsloch; 

Figur 12 die Ansicht einer Kunststoffmutter gemafl 

Figur 5d mit eine Verdrehsicherung bewir- 
kenden Balken am Flanschteil; 



Figur 13 



eine Abwandlung der Kunststoffmutter ge- 
mafl Figur 10a und b, bei der Flanschteil 
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Figur 14 



Figur 15 



Figuren 16a - d 



Figuren 17a - d 



Figuren 18a - c 



Figuren 19a - c 



Figur 20 
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und Mutterteil aus getrennten Einzelteilen 
bestehen; 

eine mit einer Dichtung versehene Kunst- 
stoffmimer; 

eine'citer Kunststoffmutter gemafl Figur 5 
ahnliche Kunststoffmutter mit einer Siche- 
rung durch zusatzliche Rastnasen. 

eine Gestaltung mit durch Eindrehen einer 
Schraube auswarts druckbaren Schnapphaken 
in vier Ansichten, 

eine Ausfuhrungsform mit drehfedernd ge- 
genuber dem Flanschteil angebracbten 
Schnapphaken, die starr in das Mutterteil 
ubergehen, ebenfalls in vier Ansichten, 

das Flanschteil der Kunststoffmutter gemafi 
Fig. 17 allein in drei Ansichten, 

das Mutterteil der Kunststoffmutter gemafl 
Fig. 17 allein in drei Ansichten, 

ein plattenartiges Bauteil mit Aussparungen 
fur die Montage der Kunststoffmutter. 
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Bei dem in den Figuren la - d dargestellten Ausfuhrungsbeispiel handelt es 
sich urn eine Kunststoffmutter, bei der der Flansch mit Schnapphaken 
versehen ist. 



Die Figuren la und b zeigen die Kunststoffmutter 30 jeweils von der Seite 
gesehen in vollstandiger Zusammenstellung mit Flanschteii 31, das in 
Flanschsegmente 32, 33 ubergeht, die radial nach auflen bin in den 
Schnapphaken 34, 35 enden. Das Flanschteii 31 umgibt das Mutterteii 36 
hulsenartig, und zwar derart, dafl sich das Mutterteii 36 in axialer Richtung 
gegeniiber dem Flanschteii 31 verschieben lafit. Aus dem Mutterteii 36 ragen 
radial nach auflen die beiden Widerlager 37, 38, die deutlich aus der 
Einzeldarstellung des Mutterteils 36 gemafl den Figuren 3a - c hervorgehen. 
Die Widerlager 37 und 38 sind im wesentlichen starr mit dem Mutterteii 36 
verbunden. Figur Ic zeigt eine Ansicht der Kunststoffmutter 30 von oben 
her gesehen, die deutlich die beiden Widerlager 37 und 38 und die 
Schnapphaken 34 und 35 zeigt. Auflerdem erkennt man in Figur lc die 
Aufnahmebohrung, bestchend aus dem Durchgangsloch 41 und dem hier als 
Sackloch ausgebildeten engeren Bereich 42, die in gleicher Weise wirken 
wie die gleichbezeichneten Teile gemafl den Figuren 5a - d. Figur Id zeigt 
die Kunststoffmutter 30 von unten gesehen. Die Begrenzung der Axialbe- 
weglichkeit von Mutterteii 36 gegeniiber dem Flanschteii 31 ist hier in 
gleicher Weise gestaltci wtc beim Ausfuhrungsbeispiel gemafl Figur 5. 

In den Figuren 2a - c ist das Flanschteii 31 in drei Ansichten einzeln 
dargestellt. Die Figuren 3a - c zeigen das Mutterteii 36 einzeln. 

Figuren 4a bis d zeigen die in den Figuren la bis d dargestellte Kunststoff- 
mutter, allerdings erganzt durch eine elastische Stiitzanordnung 39a,40a, die 
eine Fedefzone bildet. Fur die Darstellungen in den Figuren 1, 2 und 3 
sowie 4 sind gleiche Bezugszeichen verwendet, wobei im Zusammenhang mit 
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der Kunststoffmutter gemafl Figur 4a bis d alle Bezugszeichen durch ein "a" 
erganzt sind. 

Der Zusammenhang zwischen dem Mutterteil 36a und dem Flanschteil 31a 



den Schnapphaken 34a, 35a weg herausnigt und die Weilenlinie mit dem 
Scheitel 40a bildet, der gegen die ihm zugewandte Stirnseite des Mutterteils 
36a driickt. Aufgrund der Elastizitat der Stutzanordnung 39a, 40a laflt sich 
10 das Mutterteil 36a von den Schnapphaken 34a, 35a weg verschieben, womit 
der in Figur 4b eingezeichnete Abstand A (siehe auch Figur lb) sich 
entsprechend verandern, insbesondere vergroflern lafit. 

Wenn die Stutzanordnung 39a, 40a in irgendeiner Weise mit der Stirnseite 
15 des Mutterteils 36a verbunden wird, z.B. durch Ankleben, ergibt sich eine 
feste Verbindung zwischen Flanschteil 31a und Mutterteil 36a, die auch 
einstuckig ausgebildet sein kann, wenn Mutterteil 36a und Flanschteil 31a 
zusammen mit der Stutzanordnung 39a, 40a in einem Vorgang aus Kunst- 
stoff gespritzt werden. Im ubrigen wird bezuglich der Gestaltung und Wir- 
20 kungsweise der Kunststoffmutter gemafi Figur 4a bis d auf die entsprechen- 
den Erlauterungen zu Figur la bis d verwiesen. 

Bei dem in den Figuren 5a bis d dargestellten Ausfuhrungsbeispiel handelt 
es sich urn eine Kunststoffmutter, bei der das Mutterteil mit Schnapphaken 
25 versehen ist. 

Figuren 5 a und b zeigen die Kunststoffmutter 1 jeweils von der Seite 
gesehen in vollstandiger Zusammenstellung mit Flanschteil 2, das in den 
Flansch 3 iibergeht. Das Flanschteil 2 umgibt das Mutterteil 4 hulsenartig, 
30 und zwar derart, dafl sich das Mutterteil 4 in axialer Richtung gegenuber 
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dem Flanschteil 2 verschieben lafit. Aus dem Mutterteil 4 ragen radial nach 
auBen die beiden Schnapphaken 5 und 6, deren dem Flansch 3 zugewandte 
Anlagefiachen 7 und 8 den Abstand A von den dem Mutterteil 4 zuge- 
wandten Anlagenflachen 9 und 10 einhalten. Dieser Abstand A ergibt sich 
im unmontierten Zustand der Kunststoffmutter 1. Urn in der Figur 5a die 
innere Gestaltung der Kunststoffmutter 1 deutlich zu machen, ist in der 
Figur 5a ein dem Betraehter zugewandter Teil des Flanschteils 2 und des 
Mutterteils 4 weggebrochen, so daB eine Aufnahmebohrung fur eine nicht 
dargestellte Schraube in dem Mutterteil 4 sichtbar wird, die das Durchgangs- 
loch 11 und den daran anschlieflenden engeren Bereich 12 bildet, der einen 
geringeren Durchmesser aufweist als das Durchgangsloch 11, so daft eine in 
die Aufnahmebohrung 11/12 eingedrehte Schraube zunachst im Bereich des 
Durchgangslochs 11 frei gefuhrt wird und bei weiterem Eindrehen in den 
engeren Bereich 12 sich entweder in diesem Bereich ein Gewinde selbst 
furcht Oder sich in ein im Bereich 12 bereits vorhandenes Gewinde ein- 
schraubt (welches in der Figur 5a nicht dargestellt ist). Das Durchgangsloch 
11 setzt sich in Richtung auf den Flansch 3 in dem runden Durchbruch 29 
im Flansch 3 fort, so daB eine in die Kunststoffmutter 1 einzufiihrende 
Schraube durch den Flansch 3 hindurchgefuhrt und in das Durchgangsloch 
11 eingefuhrt werden kann. Wie ersichtlich, hat der Durchbruch 29 einen 
groBeren Durchmesser als das Durchgangsloch 11, so daB von der Seite des 
Flansches 3 her durch ein Werkzeug ein axialer Druck auf die in Figur 5c 
sichtbaren Stirnflachen 99/100 des Mutterteils 4 ausgeubt werden kann, unter 
dessen EinfiuB sich die Kunststoffmutter 1 dann in das Durchgangsloch eines 
Bauteiis eindriicken laBt. 

Das Flanschteil 2 und das Mutterteil 4 sind iiber die beiden elastischen 
Bander 13 und 14 miteinander verbunden. Die elastischen Bander 13 und 14 
ragen mit einem Schenkel aus dem Flanschteil 2 in Richtung vom Flansch 
3 weg und bilden ein U, das mit seinem anderen Schenkel an die dem 
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Flansch 3 abgewandte Seite des Mutterteils 4 heranfuhrt und mit diesem fest 
verbunden ist. Im vorliegenden Falle handelt es sich urn ein aus Fianschteil 
2 und Mutterteil 4 bestehendes einstuckiges Kunststoffbauteil, das in einem 
Stuck gespritzt wird, so daB die beiden elastischen Bander 13 und 14 
ebenfalls aus Kunststoff bestehen und aufgrund ihrer relativ geringen Dicke 
eine ausreichende Eiastizitat besitzen. Aufgiii&dy dieser Eiastizitat laBt sich 
das Mutterteil 4 axial vom Flansch weg verscaieben, womit sich der Ab- 
stand A entsprechend vergroBern lafit. 

Das Fianschteil 2 fuhrt das Mutterteil 4 mit dem eine radiale gegenseitige 
Verschiebung ermoglichenden Spiel S (siehe Figuren 5a, b und d). Dieses 
Spiel S wird durch den in den vorstehend genannten drei Figuren einge- 
zeichneten Abstand zwischen Fianschteil 2 und Mutterteil 4 in dem Bereich 
gebildet, in dem das Fianschteil 2 das Mutterteil 4 hulsenartig umgibt. 
Aufgrund dieser Gestaltung laflt sich das Mutterteil 4 in radialer Richtung 
gegeniiber dem Fianschteil verschieben, wobei die Bander 13, 14 aufgrund 
ihrer Eiastizitat entsprechend nachgeben. Hierdurch lassen sich Toleranzen 
der Abmessungen von Fianschteil 2 und Mutterteil 4 ausgleichen, auflerdem 
wird hierdurch eine Anpassung des Mutterteils 4 an eine ggf. versetzte 
Schraube (siehe Figur 8) im Rahmen des Spiels S ermoglichen. 

Figur 5c zeigt den Schnitt langs der Linie M, so daB in der Figur 5c die 
Auflageflachen 7 und 8 sichtbar sind. Auflerdem erkennt man die gebogenen 
Teile 15 und 16 der Bander 13, 14 die das Fianschteil 2 und das Mutterteil 

4 miteinander verbinden. Fur eine elastische Beweglichkeit der Schnapphaken 

5 und 6 sorgen die Schluze t7 und 18, die in das Mutterteil 4 von der 
Seite des Flansches 3 her hineinreichen. Hierdurch bleibt nur der Bereich B 
im Mutterteil stehen, der einen die Beweglichkeit der Schnapphaken 5 und 

6 gewahrleistenden Querschnitt besitzt. 
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Figur 5d zeigt die Kunststoffmutter von der dem Flansch 3 abgewandten 
Seite her gesehen, wobei dem Betrachter die beiden Schnapphaken 5 und 6 
sowie die elastischen Bander 13 und 14 zugewandt sind. AuBerdem sieht der 
Betrachter den engeren Bereich 12 und das hiilsenartig das Mutterteil 4 
umgebende Flanschteil 2. 

Es sei noch darauf hingewiesen, daB das Flanschteil 2 an seiner dem 
Flansch 3 abgewandten Seite mil einer Einlaufschrage 19 versehen ist, die 
das Einfuhren der Kunststoffmutter 1 in das Durchgangsloch eines Bauteils 
erleichtert, das auch automatisch erfolgen kann. 

Figur 5 a zeigt auflerdem in dem dem Flansch 3 abgewandten Bereich des 
Flanschteils 2 den Anschlag 20, 21, der an dem Flanschteil 2 zwischen den ; 
Schlitzen 17 und 18 verlauft und mit dem entsprechenden Anschlag 22, 23 
an den Schnapphaken 5 und 6 zusammenwirkt. Das Mutterteil 4 mit den 
Schnapphaken 5 und 6 kann sich daher nur so weit vom Flansch 3 weg- 
drucken lassen, bis die Anschlage 20-22 und 21-23 aufeinandertreffen und 
damit die Verschiebung des Mutterteils 4 gegenuber dem Flanschteil 2 
begrenzen. Damit ist auch der maximale Abstand A zwischen den Auflage- 
flachen 7/9 und 8/10 definien. das heiflt mit der Kunststoffmutter 1 lassen 
sich entsprechend dicke plauenformige Bauteile bestucken. 

Figur 5c zeigt im Flanschteil 2 jeweils ein Fenster 24 (siehe auch Figur 
6b), das der Schnapphaken 5 bzw. 6 durchsetzt. Die axial verlaufenden 
Rander des Fensters 24 bilden dabei Anschlage fur die Begrenzung einer 
Verdrehung des Mutterteils 4 gegenuber dem Flanschteil 2, womit das 
Flanschteil 2 das Mutterteil 4 verdrehungssicher fuhrt. 
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In den Figuren 6a bis c ist in drei Ansichten das Flanschteil 2 allein darge- 
stelit, und zwar mil den zu ihm fuhrenden Schenkein der elastischen Bander 
13 und 14. 

Aus Figur 6b ist noch das Fenster 24 im Flanschteil 2 ersichtlich, durch 
das die Schnapphaken 5 und 6 des Mutterteils^ljindurchragen. Die Breite 
des Fensters 24 ist auch aus Figur 5b ersicKtlich, da diese durch die 
aulieren Wandungen der Schlitze 17 und 18 bestimmt ist. 

In Figur 7a bis c ist das Mutterteil 4 fur sich in drei Ansichten dargestellt, 
wobei in Figur 7a die beiden Schnapphaken 5 und 6 in zusammengebogener 
Lage strichpunktiert eingezeichnet sind. Hierdurch soil angedeutet werden, 
wie sich die Schnapphaken 5 und 6 bewegen, wenn sie in ein Durchgangs- 
loch eines Bauteils eingesetzt werden. Wenn das Mutterteil 4 der betreffen- 
den Kunststoffmutter mit ihrem Flansch 3 auf dem Bauteil auftrifift, federn 
die Schnapphaken 5 und 6 in ihre Normallage zuruck und rasten damit 
hinter dem Bauteil ein. 

Figur 8 zeigt die Kunststoffmutter 1 gemaB den Figuren 5a bis d, 6a bis 
c und 7a bis c, verbunden mit dem plattenartigen Bauteil 25 , das zwischen 
dem Flansch 3 und den Schnapphaken 5 und 6 gehalten ist, wobei aufgrund 
der den elastischen Bandern 13 und 14 innewohnenden Spannung der 
Flansch 3 und die Schnapphaken 5 und 6 zusammengedruckt werden. In 
dieser Position, in der das Flanschteil 2 das Durchgangsloch 26 des Bauteils 
25 durchsetzt, wird zum Befestigen eines Bauelementes 28 (Baugruppe) die 
Schraube 27 in das Mutterteil 4 eingedreht, die mit ihrem Kopf das Bauele- 
ment 28 an die Kunststoffmutter 1 und damit an das plattenartige Bauteil 25 
heranzieht und auf diese Weise an dem Bauteil 25 befestigt. 
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Bei dem plattenartigen Bauteil 25 kann es sich z.B. um irgendeine Ver- 
kleidung in einem Verkehrsmittel handeln, an der irgendwelche Amaturen, 
Baugruppen oder dergleichen zu befestigen sind, wofiir eine dauerhafte 
belastbare und riittelsichere Verbindung erforderlich ist, fur die die Wand- 
starke des Bauteils allein normalerweise keine ausreichende Festigkeit bietet. 
Dabei liefert die erfindungsgemaBe Kunststoffrnutter den Vorteil, da/i die 
Anbringung der genannten Baugruppen und dergleichen nur eine Manipula- 
tion von der Seite der Anbringung der Baugruppe erforderlich macht, also 
kein Hintergreifen hinter das Bauteil, z.B. das Festhalten einer Mutter, 
notwendig macht, da die erfindungsgemaBe Kunststoffrnutter aufgrund ihrer 
Gestaltung und Anbringung praktisch zu einem Bestandteil des plattenartigen 
Bauteils wird. Dabei kommt die sich automation ergebende Lange der 
Kunststoffrnutter mit ihrem Mutterteil der Festigkeit der Verbindung von . 
Bauteil und Baugruppe dadurch zugute, dafi eine in die Kunststoffrnutter 
eingedrehte Schraube uber die Lange des Mutterteils sich mit einer Mehrzahl 
von Gewindegangen festhalten kann, womit sich fur die Schraube in dem 
Mutterteil eine solide Verankerung ergibt. 

Die in der Figur 4 dargestellte Kunststoffrnutter 30a laflt sich vorteilhaft von 
der der elastischen Stutzanordnung 39a, 40a abgewandten Seite her in das 
Durchgangsloch eines Bauteiles einsetzen, wobei die Flanschsegmente 32a 
und 33a fuhren. Dabei treffen die Schnapphaken 34a, 35a mit ihren Ein- 
fuhrschragen 43a, 44a auf den Rand des Durchgangslochs auf, wodurch die 
Schnapphaken 34a, 35a leicht radial nach innen zu zusammengebogen 
werden. Dies wird durch die Schlitze 45a, 46a ermdglicht, die von der 
Seite der Schnapphaken 34a, 35a her in das Flanschteil 31a hineinragen. 
Bezuglich der elastischen Beweglichkeit der Schnapphaken 34a, 35a sei auf 
die obigen Erlauterungen zum Bereich B aus Figur 5a verwiesen 
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Die Anbringung der Kunststoffmutter 30a an einem plattenartigen Bauteil 
ahnlich demjenigen gemafl Figur 8 (Bezugszeichen 25) erfolgt, wie vor- 
stehend dargelegt, durch Einfiihren der Kunststoffmutter 30a in das Durch- 
gangsloch 26 (Fig. 8), bis die Schnapphaken 34a, 35a nach auBen springen 

5 und sich hinter das Bauteil 25 setzen, das von seiner anderen Seite her sich 
an den Widerlagern 37a und 38a abstiitzt. Im FaJ^t-ines Bauteils, das 
dicker als der in Figur 4b eingezeichnete Abstand A' T ist, ergibt sich dabei 
ein Wegschieben des Mutterteils 36a von den Schnapphaken 34a, 35a, wobei 
die Stiitzanordnung 39a,40a unter Spannung gesetzt wird und hierdurch die 

10 Schnapphaken 34a, 35a an das Bauteil 25 von dessen einer Seite her und 
die Widerlager 37a, 38a von der anderen Seite her gegen das Bauteil 25 
druckt, womit die Kunststoffmutter 30a unverlierbar und ruttelsicher an dem 
Bauteil 25 angebracht ist. Ein weiteres Bauelement kann dann in der glei- 
chen Weise miitels einer Schraube an der Kunststoffmutter 30a und damit 

15 an dem genannten Bauteil befestigt werden, wie das anhand der Figur 8 
weiter oben erlautert isi. 

Wie oben dargelegt, handelt es sich bei der Kunststoffmutter 1 gemaB den 
Figuren 5 bis 7 urn eine solche, bei der nur das Mutterteil 4 mit Schnapp- 

20 haken 5, 6 versehen ist. so daB die Richtung des Einfuhrens der Kunststoff- 
mutter 1 in das Durchgangsloch 26 eines Bauteils 25 unter Fuhrung durch 
die elastischen Bander 13 und 14 erfolgt, wogegen die Kunststoffmutter 30 
gemafl den Figuren 1 bis 3 mit Schnapphaken 34, 35 an den Flanschseg- 
menten 32, 33 versehen ist, so daB die Anbringung dieser Kunststoffmutter 

25 30 an einem Bauteil unter Fuhrung dieser Schnapphaken 34, 35 vor sich 
geht 

Nachstehend wird anhand der Figur 9 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 
erlautert, das so gestaltet ist, daB es sowohl von der einen als auch von der 
30 anderen Seite des Bauteiles her in dieses eingeschoben werden kann. 
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Die Kunststoffmutter 47 gemaB Figur 9 besitzt hinsichtlich des Mutterteiles 
im wesentlichen die gleiche Struktur wie das Mutterteil 4 gemaB Figur 5 
und 7. Es weist die beiden Schnapphaken 5 und 6 auf (gleiche Bezugs- 
zeichen wie in Figur 5). Die beiden Schnapphaken 5 und 6 lassen sich, wie 
in Figur 7a dargestellt, zusammendriicken, so daB also das Mutterteil 4 mit 
den dabei fuhrenden elastischen Bandern 48, 49 in das betreffende Bauteil 
eingeschoben wird. Andererseits kann die Kunststoffmutter 47 auch in 
umgekehrter Richtung in das Durchgangsloch eines Bauteiles eingeschoben 
werden, namlich mit den dabei fuhrenden Schnapphaken 34/35, die den mit 
den gleichen Bezugszeichen versehenen Schnapphaken gemaB Figur 1 ent- 
sprechen. Die Kunststoffmutter 47 ist durch die Anordnung der Schnapp- 
haken 5 und 6 und der Schnapphaken 34 und 35 somit universell verwend- 
bar. 

In den Figuren 10a und b ist eine Kunststoffmutter 50 dargestellt, bei der 
der Zusammenhalt zwischen dem Flanschteil 51 und dem Mutterteil 52 in 
einer gegeniiber den Ausfuhrungsbeispielen gemaB den Figuren 4 und 5 
etwas veranderten Weisc erfolgt. Die grundsatzliche Gestaltung der Kunst- 
stoffmutter 50 entspricht derjenigen gemaB den Figuren la bis d, so daB 
beziiglich des Zusammenw irkcns von Flanschteil 51 und Mutterteil 52 auf 
die Erlauterungen zu dicscn Figuren verwiesen werden kann. GemaB Figur 
10a und b bilden die elastischen Bander 53, 54 eine Art Haken, der aus 
dem unteren Ende des Flanschteiles 51 herausragt und radial nach innen zu 
abgebogen ist. Die jeweihgc Abbiegung 55, 56 ragt jeweils in ein Loch 57, 
58 hinein, das in eincm Arm 59, 60 ausgebildet ist. Die Arme 59, 60 
ragen von dem Mutterteil 52 weg und bilden mit ihren Lochern 57, 58 
Aufnahmen fur die Abbiegungen 55, 56 der elastischen Bander 53, 54. Die 
bei den Ausfuhrungsbeispielen gemaB den Figuren 4 und 5 dargestellte 
direkte.eihstuckige Verbindung der dort eingezeichneten Bander 13, 14 bzw. 
39a, 40a mit dem betreffenden Mutterteil 4 bzw. 36 ist bei dem Ausfuh- 
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rungsbeispiel gemaft Figur 10a und b also durch die Abwinkelungen 55, 56 
und die zugehorigen Locher 57, 58 ersetzt. Die Kunststoffmutter 50 besteht 
somit aus zwei einzeln spritzbaren Teilen, die dadurch zusammengefiigt 
werden, daB beim Einfuhren des Mutterteiles 52 in das das Mutterteil 52 
hiilsenartig umgebenden Flanschteil 51 die Abwinkelungen 55, 56 zunachst 
nach auflen weggebogen werden, bis die Abwinkelungen d"eteochern 57, 58 
gegeniiberstehen, woraufhin man die Abwinkelungen 57, 58^n die genannten 
Locher einschnappen laBt, was aufgrund der Elastizitat der Bander 53, 54 
ohne weiteres moglich ist. Fur die beim Anbringen der Kunststoffmutter 50 
erforderliche Verschiebbarkeit des Mutterteiles 52 gegenuber dem Flanschteil 
51 geben dann die Bander 53, 54 mit ihren Abwinkelungen 55, 56 den 
notwendigen Spielraum her, so daB die Kunststoffmutter 50 in der gleichen 
Weise an einem Bauteil angebracht werden kann, wie dies oben insbesondere 
im Zusammenhang mit den Figuren 4 und 9 beschrieben ist. 

In Figur 10a ist eine Stufe 64 in der Aufnahmebohrung des Mutterteiles 52, 
bestehend aus Durchgangsloch 61 und engerer Bereich 62, dargestellt, die 
dadurch entsteht, dafl im Bereich des Uberganges von Durchgangsloch 61 
zum engeren Bereich 62 gewindeartige Schragen 63 gebildet sind, wodurch 
das Eindringen des ersten Gewindeganges einer einzudrehenden Schraube in 
den engeren Bereich 62 wesentlich erleichtert wird. Eine solche Gestaltung 
des Durchgangsloches kann natOrlich auch bei den vorstehend erlauterten 
Ausfuhrungsbeispielen vorgesehen werden. 

In der Figur 10b ist eine gegenuber der Figur 10a urn 90° gedrehte Seiten- 
ansicht der Kunststoffmutter 50 dargestellt, die eine weitere Besonderheit 
dieser Kunststoffmutter zeigt, namlich die am Flanschteil 51 radial nach 
auBen ragenden Vorspriinge 65 , 66. Die Vorspriinge 65 , 66 sind mit Ein- 
laufschragen 67, 68 versehen, die das Einstecken der Kunststoffmutter 50 in 
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das Durchgangsloch eines Bauteiles erleichtem. das ausschnittsweise in der 
Figur 11 dargestellt ist. 

Figur 11 zeigt die Draufsicht auf einen Ausschnitt eines Bauteiles 69 das 
« das runde Durchgangsloch 70 mit den beiden Aussparungen 71, 72 zeigt in 
d^aus den Figuren 10a und b ersichtlichen Vorsprunge 65, 66 passen 
Aufgrund des Zusammenwirkens der Vorsprunge 65/66 mit den Aussparun- 
gen 71 und 72 ergibt sich eine Verdrehsicherung des Flanschteiles 51 
gegenuber dem Bauteil 69. Der Durchmesser des Durchgangslochs 70 ist so 
gewahlt, daB in das betreffende Durchgangsloch 70 das hulsenartige Flansch- 
teil 51 ungehindert eingesetzt werden kann. 

Eine Verdrehsicherung fur das Flanschteil gegenuber einem Bauteil lafit sich 
auch bei der Kunststoffmutter 1 gemafi den Figuren 5a bis d entsprechend 
gestalten, und zwar durch Anbringung von Balken an der dem betreffenden 
Bauteil zugewandten Seite des Flansches 3, wie dies in der Figur 12 darge- 
stellt ist. Die Kunststoffmutter gemaB dieser Figur entspricht vollig derjeni- 
gen gemafl den Figuren 5a bis d, wobei die Figur 12 sich von der Figur 
5d insoweit unterscheidet, als gemaB Figur 12 an dem Flansch 3 lediglich 
noch die Balken 73, 74 angebracht sind, die dann in ein entsprechend 
v.ereck.g gestaltetes Durchgangsloch eines Bauteiles einzufuhren sind und 
damit in diesem Durchgangsloch die Verdrehsicherung des Flansches 3 und 
damit der Kunststoffmutter gegenuber dem betreffenden Bauteil bewirken. 

Urn das Einsetzen der Kunststoffmutter gemaB Figur 12 in ein rechteckiges 
Durchgangsloch zu erleichtem, sind die Balken 73, 74 jeweils mit Einlauf- 
schragen 75 , 76 versehen. 

In der Figur 13 ist eine Variante der Kunststoffmutter 50 gemaB Fig Ur l 0a 
b dargestellt, die sich von der Kunststoffmutter 50 nur durch die Gestaltung 
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des Zusammenhaltes zwischen Flanschteil 51 und Mutterteil 52 unterscheidet. 
Die Kunststoffmutter 77 gemafi Figur 13 besitzt prinzipiell die gleichen 
elastischen Bander wie die Kunststoffmutter 50. Jedoch bilden ihre Abwinke- 
lungen 55 und 56 lediglich Anschlage gegenuber den bei der Kunststoff- 

5 mutter 77 verkurzten Armen 78, 79, die somit das Einfuhren des Mutter- 
teiles 52 in das Flanschteil 51 begrenzen. Zur Verhinderung einer Bewegung 
des Mutterteiles 52 in ruckwartiger Richtung sind an dem Flanschteil 51 
besondere Rastnasen 80, 81 vorgesehen, die aufgrund ihrer Einfuhrschragen 
ein Einsetzen des Mutterteils 52 in das Flanschteil 51 ermoglichen bzw. 

io erleichtern. Nach vollstandigem Einfuhren des Mutterteiles 52 in das 
Flanschteil 51 rasten die Rastnasen 80, 81 hinter das Mutterteil 52, so dafi 
dieses hinsichtlich seines Bewegungsspielraumes in Vorwarts- als auch in 
Riickwartsrichtung begrenzt ist. Der notwendige Spielraum der Bewegung des 
Mutterstucks 52 gegenuber dem Flanschteil 51 bleibt dabei aufgrund der 

is Flexibility der Abwinkelungen 55, 56 erhalten. 

Die erfindungsgemafle Kunststoffmutter laflt sich vorteilhaft mit einer Ab- 
dichtung versehen. Dies sei anhand der Figur 14 erlautert, die eine Kunst- 
stoffmutter 82 zeigu die im Prinzip der Kunststoffmutter 1 gemafi Figur 5 

20 entspricht. Aus diescm Grunde sind in Figur 14 auch nur die in diesem 
Zusammenhang wesemlichcn Bestandteile der Kunststoffmutter im einzelnen 
dargestellt. Wie ersichthch. besitzt die Kunststoffmutter 82 die beiden 
Schnapphaken 5 und 6 des Mutterteils 4 (wie auch in Figur 5a dargestellt), 
wobei jedoch das Flanschteil 83 gegenuber demjenigen gemafi Figur 5 

25 abgewandelt ist. Das Flanschteil 83 endet namlich in dem Flansch 84, der 
an seinem Rand mit der umlaufenden Dichtlippe 85 versehen ist. Die 
Dichtlippe 85 legt sich an das von der Kunststoffmutter durchsetzte Bauteil 
an und bewirkt auf diese Weise eine Abdichtung zwischen Flansch 84 und 
Bauteil. Der Unterschied zwischen der Ausfuhrungsform gemafi Figur 5 und 

30 derjenigeri gemafi Figur 14 besteht im wesentlichen also nur darin, daB der 
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Flansch 3 gemafl Figur 5 durch den Flansch 84 mit der Dlchtlippe g5 
ersetzt ,st. Dabei kann es sich um ein aufgesetztes Dichtteil mit der Dicht 
I«P P e 85 handeln. Es i st aber auch moglichi den F]ansch ^ ^ ^ 
Dichtteil mit der Dichtlippe 85 auszubi.den. Es sei noch darauf hingewiesen 
dafl m Ftgur 14 die aus Figur 12 ersichtliche Verdrehsicherung in Form der 
Balken^gpj eingezeichnet ist. 



"n Ftgur 15 ist eine wei,ere Ausfuhrungsform einer Ku„s,stoffmu,ter 86 
dargestellt, die im Prinzip der Kuns^offmuuer 1 gemaB Figur 5 e„ tS prieh, 
D,e Kunststoffmuuer 86 weis, das Flanschreil 87 und das Mutteneil 88 auf 
d.e iiber die elastischen Bander 89/90 miteinander verhunden sind Das' 
Flanschtei! 87 geht in den Flansch 9. iiber, der hier, anders als beim 
Ausfubrungsbeispiel gemal) Figur 5. an seiner den, Bauteil 92 zugewandten 
Sene m„ den Rasmasen 93. 94 versehen is,, Die Anbringung der Kuns,- 
stoffmutter 86 an dem Bauteil 92 erfolg, in der gleichen Weise wie die S 
be,m Ausfiihrungsbeispiel gemaB Figur . der Fall is,, wobei die Schnapp- 
haken 95, 96 enrsprechend zuriickweichen und schlieBlich himer dem Bauteil 
92 einrasten. AuBerdem ras.en dabei die Rasmasen 93, 94 h.mer dem 
Baute,! 92 ein. Diese zusauliche Sicherung der KunsGtofFmuuer 86 an dem 
Baute.l 92 ha< den Sinn. daB mi„el s der Schnapphaken 95 , 96 in Verbin- 
dung mit der Wirksamkei, der Bander 89, 90 ein bestimmter Dickenbereich 
des Bauceils 92 ubcrbruck, w„d. beispielsweise I - 5 mm. Dies bedeute, 
daB ,m Falle einer Anbrmgung der Kunststoffmutter 86 an einem Bauteil 92 
""' " Ur °' 5 mm Mc Kunsumffmutter 86 even.uell lose angebrach, is, 
was ,„ vielen Anwendung sfallcn unerwiinsch, is,. Urn trotzdem die Runs, 
s.offmu.ter 86 im Fa.le der Anbringung an einem derar, diinnen Blech 
ru,tels,cher zu gesttl.en. sind die Rasmasen 93 und 94 vorgesehen die so 
gestaltet sind, daB sie sich federnd hinter den Rand eines besonders diinnen 
Bauteds 92 setzen konnen und dabei das Flanschteil 87 ruuelsicher an dem 
Bauteil 92 halten. 
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Die Kunststoffmutter 86 gemaB Figur 15 enthalt weiterhin das in den 
engeren Bereich 97 eingearbeitete Gewinde 98, das fur die Aufnahme einer 
mit einem entsprechenden Gewinde versehenen Schraube vorgesehen ist. Ein 
derartiges Gewinde kann naturlich bei alien vorstehend beschriebenen Kunst- 
5 stoffmuttern vorgesehen sein. 

Bei dem in den Figuren 1 bis 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird das 
Mutterteil 36 im Flanschtei! 31 mit axialer Beweglichkeit lose gehalten. Es 
wird in Richtung von den Schnapphaken 34/35 weg durch Anschlage ahnlich 
10 denjenigen gemaB Figur 5 (Bezugszeichen 20/22, 21/23) gestoppt, konnte 
aber in Richtung zum Flansch 34/35 herausgleiten. Urn dies zu verhindern, 
kann auch beim Ausfiihrungsbeispiel gemaB den Figuren 1 bis 3 eine 
zusatzliche innere Rastnase vorgesehen werden, wie sie in Figur 13 mit 
Bezugszeichen 80 und 81 dargestellt ist. 

Bei dem in den Figuren 16a - d dargestellten Ausfiihrungsbeispiel handelt 
es sich urn eine Kunststoffmutter 101, bei der das Einrasten der Schnapp- 
haken 105 und 106 beim Eindrehen einer Schraube (siehe Schraube 27 in 
Figur 8 der Patentanmeldung 196 39 396) erfolgt. Die Kunststoffmutter 101 

20 entspricht weitgehend derjenigen gemaB den Figuren 5a - d der Patentanmel- 
dung 196 39 396, bei der die Schnapphaken 5 und 6 der Kunststoffmutter 
1 in ihrer entspannten Lage, radial nach auBen gespreizt, dargestellt sind, 
die sich dabei hinter ein nicht eingezeichnetes Bauteil setzen. Demgegenuber 
nehmen die Schnapphaken 105 und 106 der Kunststoffmutter 101 gemaB den 

25 Figuren 16a - d im entspannten Zustand eine Lage ein, in der sie aufein- 
ander zugeneigt sind, wie insbesondere aus Figur 16a deutlich hervorgeht. 
Bezuglich der weiteren Bestandteile der Kunststoffmutter 101 und ihrer 
Funktionen sei auf die Erlauterungen zu den genannten Figuren 5a - d 
verwiesen. Zur Erleichterung des Verstandnisses sind die Bezugszeichen aus 

30 den Figuren 5a - 5d urn die Zahl "100" erweitert. 
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Die Kunststoffmutter 101 laflt sich in ihrer entspannten Lage gemafl Figur 
16a in ein rundes Durchgangsloch einsetzen, wie es in Figur 1 1 der Paten- 
tanmeldung 196 39 396 dargestellt ist (dort zusatzlich mit den Aussparungen 
71 und 72, die im Falle der Verwendung zusammen mit der Kunststoff- 
mutter 101 entfallen konnen). Nach Einsetzen der Kunststoffmutter 101 in 
ein Durchgafr|sloch (siehe Figur 8 der Patentanmeldung 196 39 396 Durch- 
gangsloch 26': i m plattenartigen Bauteil 25) laflt sich dann eine Schraube 
(Schraube 27 in Figur 8)rin das Durchgangsloch 111 und den engen Bereich 
112 des Mutterteils 104 eindrehen, wobei die beiden Schnapphaken 105 und 
106 nach aufien gedruckt werden und sich mit ihren Anlageflachen 107 und 
108 gegen das Bauteil setzen und damit einrasten. 



Diese Zusammenfugung von Kunststoffmutter, plattenartigem Bauteil und 
Schraube ist in der genannten Figur 8 dargestellt, so dafl bezuglich der 
Wirkungsweise der Kunststoffmutter 101 gemafl den Figuren 16a - d auf die 
Figur 8 und die zugehorigen Erlauterungen verwiesen werden kann. In 
jedem Falle ergibt sich nach vollstandigem Eindrehen einer Schraube in die 
Kunststoffmutter 101 eine Lage der Kunststoffmutter 101 mit ihren Schnapp- 
haken 105 und 106, die den betreffenden Gestaltungsteilen aus Figur 8 
entsprechen. 

Die Gestaltung der Kunststoffmutter 101 erlaubt es, praktisch beruhrungsfrei 
die Kunststoffmutter in das Durchgangsloch eines Bauteils einzufuhren, was 
insbesondere dann von Vorteil ist, wenn die Rander des Durchgangslochs 
des Bauteils aus empfindlichem Material bestehen. Dies ist z.B. dann der 
Fall, wenn die Kunststoffmutter 101 in entsprechender Grofle zum Einsetzen 
in Leichtbauelemente dient, wie sie beispielsweise bei der Innenverkleidung 
von Raumen iiblich sind. 
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Bei dem in den Figuren 17a - d, 18a - c und 19a - c dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel handelt es sich urn eine Kunststoffmutter 201, die sich 
aufgrund drehfedernder Verbindung der Schnapphaken gegenuber dem 
Flanschteil sich an einem plattenartigen Bauteil halt. 

Die Gestaltung der Kunststoffmutter 201 stimmt ebenfalls weitgehend mit 
derjenigen gemaB den Figuren 5a - d der Patentanmeldung 196 39 396.5 
iiberein, so dafl auf die zugehdrigen Beschreibungsteile verwiesen werden 
kann, die hiermit in die vorliegende Beschreibung einbezogen werden. Zur 
Erleichterung des Verstandnisses sind die Bezugszeichen aus den Fig. 5a - 
5d, Fig. 6a - 6c und 7a - 7c urn die Zahl "200" erweitert, Im Unterschied 
zu der Kunststoffmutter 1 gemaB den genannten Figuren 5a - d gehen die 
Schnapphaken 205 und 206 starr in das Mutterteil 204 mit seinem Flansch- 
teil 202 iiber, das heiflt die Schnapphaken 205 und 206 lassen sich im 
Gegensatz zu den Schnapphaken 5 und 6 aus den vorstehend genannten 
Figuren 5a - d nicht zusammendriicken. Dies geht aus der in den Figuren 
19a - c dargestellten Gestaltung des Mutterteils 204 hervor, die sich weitge- 
hend an die Figuren 7a - c der Patentanmeldung 196 39 396.5 anlehnen, so 
dafl auf die zu diesen Figuren gehdrende Beschreibung in der genannten 
Patentanmeldung Bezug genommen werden kann. Im Unterschied zu der 
Gestaltung gemaB den Figuren 7a - 7c, in denen die Schlitze 17 und 18 in 
ihrem Bereich eine Abtrennung der Schnapphaken 5 und 6 vom Mutterteil 
4 bewirken, fehlen derarogc Schluze bei der Gestaltung gemaB den Figuren 
19a - c, wie insbesondere die Figur 19c zeigt, so dafl sich aus der Zu- 
sammenfassung von Mutterteil 204 und den daran hangenden Schnapphaken 
205 und 206 ein kompaktes Bauteil ergibt, das in sich starr ausgebildet ist. 

Bei der Gestaltung der Kunststoffmutter 201 wird die Elastizitat der beiden 
Bander 213 und 214 (Stiitzanordnung zur Verbindung von Mutterteil 204 mit 
dem Flanschteil 202) ausgenutzt, namlich in dem Sinne, dafl die elastischen 
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Bander 213 und 214 eine drehfedernde Verbindung zwischen Mutterteil 204 
und Flanschteil 202 und dam it zu den Schnapphaken 205 und 206 herstellen: 

Um diese drehfedernde Halterung zwischen Flanschteil 202 und den 
Schnapphaken 205 und 206 ausnutzen zu konnen, sind bei der Kunststoff- 
mutter gemafi.-^f Figuren 18a - c am Flanschteil 202 im Bereich der das 
Flanschteil 2#' l durchsetzenden Schnapphaken 205 und 206 sich zirkular 
erstreckende Aussparungen 240 vorgesehen, die in die Fenster 224 ubergehen 
(die entsprechenden Fenster 24 sind insbesondere aus Figur 5c und 6b der 
Patentanmeldung Nr. 196 39 396.5 ersichtlich). Durch die zirkulare Erweite- 
rung der Fenster 224 in den Bereich der Aussparungen 240 ergibt sich die 
Moglichkeit, unter Ausnutzung der Elastizitat der Bander 213 und 214 das 
Mutterteil 204 mit seinen starr aus ihm herausragenden Schnapphaken 205 
und 206 gegeniiber dem Flanschteil 202 zu verdrehen, und zwar aus der in 
Figur 17c mit durchgehenden Linien dargestellten Lage in die gestrichelt 
gezeichnete Lage. Es handelt sich dabei um eine Verdrehung um ca. 45°. 

Die Aussparungen 240 sind aufierdem in Figur 18a-c zu sehen, die das 
Flanschteil 202 mit dem Flansch 203 zeigen. Die Darstellung in den Figuren 
18a - c folgt derjenigen in Figuren 6a - c aus der Patentanmeldung Nr. 
196 39 396, auf die mit der zugehorigen Beschreibung Bezug genommen 
wird. 



Um die Kunststoffmutter gemaB Figur 17a - d in das plattenartige Bauteil 
369 gemaB Figur 20 einsetzen zu konnen, weist dieses das viereckige 
Durchgangsloch 370 mit den Aussparungen 371, 372 auf. Aufgrund der 
viereckigen Gestaltung des Durchgangslochs 370 und der beiden am Flansch- 
teil 202 angebrachten Balken 273 und 274 ergibt sich eine Verdrehsicherung. 
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Bei der so in das Bauteil 369 eingesetzten Kunststoffmutter 201 wird nun 
das Mutterteil 204 so verdreht, daB die beiden Schnapphaken 205 und 206 
in den Bereich der Aussparungen 371, 372 gelangen, so daB die Kunststoff- 
mutter 201 zusammen rait Schnapphaken 205 und 206 vollstandig durch das 
5 Bauteil 369 hindurchgedriickt werden kann, bis die Schnapphaken 205 und 
206 auf die Ruckseite des Bauteils 369 gelangen (siehe Darstellung in Figur 
8 der Patentanmeldung Nr. 196 39 396.5) und somit aufgrund der Drehfede- 
rung der Bander 213, 214 in ihre Normallage gemafi Figur 17c zuriickge- 
dreht werden. In dieser Normallage sitzen die Schnapphaken 205 und 206 
io hinter dem Bauteil 369, das damit einerseits von dem Flansch 203 und 
andererseits von den Schnapphaken 205,206 gehalten wird. 

In die Figur 20 ist in schematischer Darstellung eine in das Bauteil 369 
eingesetzte Kunststoffmutter 201 gezeigt, die sich in der eingerasteten Lage 
is befindet, in der sich die Schnapphaken 205 und 206 hinter das Bauteil 369 
setzen. 

Es sei noch darauf hingewiesen, daB anstelle des in Figur 20 viereckig 
dargestellten Durchgangsloch 370 auch ein rundes Loch verwendet werden 
20 kann, das dann allerdings mit einer Aussparung versehen sein muB, in die 
eine entsprechende Verdrehsicherung an der Kunststoffmutter paBt. 
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Patentanspriiche 

5 

1. Kunststoffmu|t?r (1 ,30,47,50,77,82,86) zum Einsetzen in ein Durch- 

gangsloch (26) eines plattenartigen Bauteils (25,69,92), die aus 
Halteteilen besteht, von denen eines als an das Bauteil (25,69,92) 
von der Montageseite andruckbarer Hansen (3,84,91) und ein 
io anderes als von der gegeniiberliegenden Seite andruckbare Schnapp- 

haken (5,6;34,35) zum Einrasten hinter das Bauteil (25,69,92) 
ausgebildet sind, wobei die Halteteile mit einem eine Aufnahmeboh- 
rung (U,12;41.42;61,62) fur eine Schraube (27) aufweisenden 
Mutterteil (4,36.52.88) versehen sind, der Flansch (3,84,91) Be- 

i5 standteil eines das Mutterteil (4,36,52,88) umfassenden Flanschteils 

(2,31,51,83,87) ist und das Mutterteil (4,36,52,88) in Richtung 
Flansch (3,84,91) druckbar ist, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Mutterteil (4.36.52.88) gegenuber dem Flanschteii axial beweglich 
durch eine eine Federzone bildende elastische Stutzanordnung 

20 (13,14;39.40:48.49;53.54;89.90) in Richtung Flanschteii 

(2,31,51,83.87) gcdriickt wird, wobei die Federzone unter Aus- 
gleich umerschicdlicher Dicken des Bauteils (25,69,92) das Mutter- 
teil (4,36,52.88) und das Flanschteii (2,31,51,83,87) nach Einsetzen 
der Kunststoffmutter (1.30.47,50,77,82,86) in Anlage an das Bauteil 

25 (25,69,92) bringt. 

2. Kunststoffmutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 

das Flanschteii (2,31,51,83,87) das Mutterteil (4,36,52,88) verdre- 
hungssicher fuhrt. 



30 
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3. Kunststoffmutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

net, daB der Flansch (3) ais Platte ausgebildet und das Mutterteil 
(4) mit den Schnapphaken (5,6) versehen ist (Fig.5a-d). 



5 4. Kunststoffmutter nach Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

net, daB der Flansch in Segmente (32,33) aufgeteilt ist, die jeweils 
mit einem Schnapphaken (34,35) versehen sind (Fig. la-d). 



5. Kunststoffmutter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
io auch das Mutterteil (4) mit Schnapphaken (5,6) versehen ist 

(Fig.9). 

6. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Flanschteil (2,31,51,83,87) das Mutterteil 

i5 (4,36,52,88) hulsenartig umgibt. 

7. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Flanschteil (2) und das Mutterteil (4) mit 
Anschlagen (20,21;22,23) fur die Begrenzung der Axialbeweglich- 

20 keit versehen sind (Fig.5). 

8. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB Mutterteil (4) und Flanschteil (2) uber die 
elastische Stiitzanordnung (13,14,48,49,89,90) bildende Kunststoff- 

25 bander einstuckig miteinander verbunden sind, 

9. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zusammenhalt zwischen Mutterteil (52) 
und Flanschteil (51) aus einer Verrasterung (55,56;78,79;80,81) 
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besteht, die bei einem Einschieben des Mutteneils (52) in das 
Flanschteil (51) wirksam wird (Fig. 13). 

Kunststoffmutter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Verrasterung (55,56,57,58,59,60) die elastische Stiitzanordnung 
(53,54) enthalt^Fijg.lOa, b; Fig. 13). 

Kunststoffmutter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Flansch auf seiner dem Mutterteil zu- 
gewandten Seite mit einer in das Durchgangsloch passenden Ver- 
drehsicherung (65,66;73,74) versehen ist (Fig. 10a,b; Fig. 12). 

Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Flansch (84) mit einer Dichtzone (85) 
versehen ist (Fig. 14). 

Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Aufnahmebohrung des Mutterteils (4) auf 
der dem Flansch (3) zugewandten Seite einen Durchgangsbereich 
(11) bildet und einen daran anschlieflenden engeren Bereich (12) 
aufweist (Figur 5a - d). 

Kunststoffmutter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
der engere Bereich (12,42) einen das Eindrehen einer selbstfur- 
chenden Schraube ermoglichenden Durchmesser besitzt. 

Kunststoffmutter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
der engere Bereich (97) ein Gewinde (98) aufweist (Fig. 15). 
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16. Kunststoffmutter nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aufnahmebohrung an ihrem Ubergang zu ihrem 
engeren Bereich (62) iiber eine gewindeartige Schrage (63) eine 
oder mehrere Stufen (64) bildet (Fig. 10a). 

5 

17. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Flansch (91) auf seiner dem Bauteil (92) 
zugewandten Seite mit Rastnasen (93,94) versehen ist, die hinter 
die dem Flansch (91) abgewandten Seite des Bauteils (92) einrast- 

io bar sind (Fig. 15). 

18. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Flanschteil (2,31,51,83,87) das Mutterteil 
(4,36,52,88) mit einem eine radiale gegenseitige Verschiebung 

>5 ermoglichenden Spiel fuhrt. 

19. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schnapphaken (105/106) derart federnd 
mit dem Mutterteil (104) verbunden sind, daB sie das Durchgangs- 

20 loch (26) beim Einsetzen im wesentlichen frei passieren und zum 

Einrasten durch Eindrehen einer Schraube (27) auswarts druckbar 
sind. 

20. Kunststoffmutter nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch 
25 gekennzeichnet, daB die Schnapphaken (205, 206) starr in das 

Mutterteil (204) ubergehen und das Mutterteil (204) mit dem 
Flanschteil (202) iiber eine elastische Stutzanordnung (213, 214) 
verbunden ist, die das Mutterteil (204) sowohl in Richtung 
Flanschteil (202) driickt als auch das Mutterteil (204) zusammen 
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mil den Schnapphaken (205, 206) drehfedernd gegenuber dem 
Flanschteil (202) halt. 



WO 98/13607 



1/7 



PCT/EP97/04667 




Fig. 2c 
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Fig. 10b 
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Fig. 15 



WO 98/13607 



5/7 



PCT/EP97/04667 




WO 98/13607 



6/7 



PCT/EP97/04667 



Fig. I7d 



203 214 273 



Fig. 17c 

224 




Fig. 16a 



•214/213 N 213 



Fig. 16b 



WO 98/13607 PCT/EP97/04667 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Info onal Application No 

PCT/EP 97/04667 



A CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 6 F16B37/04 



According to International Patent Cjataifajjon (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum dooumentatjon searched (class if .cation system followed by classification symbols) 

I PC 6 F16B 



Documentation ssarohed other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and. where practical, search terms used) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category * 



Citation of dooument, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to daim No. 



DE 29 28 619 A (MIZUSAWA AKIRA) 31 January 
1980 

cited in the application 
see the whole document 

US 3 534 797 A (REINHARD THE0D0R ET AL) 20 

October 1970 

see the whole document 

WO 87 01419 A (ERLAM DAVID PAUL) 12 March 
1987 

see figures 14-18 

US 3 701 302 A (PESTKA JOHN A ET AL) 31 

October 1972 

see the whole document 



1-20 



1-20 



1-20 



1-20 



j™J Further documents or* listed in the continuation of box C. 



0 



Patent family members are listed in annex. 



' Special categories of cited documents : — 

•A* document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

•E* ear Her document but published on or after the international 
filing date 

L* document whioh may throw doubts on priority daim(s) or 
whioh is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O* dooument referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

P* document published prior to the international filing date but 

lata* 4knn _ T 'i _J _i _ i w 



T later dooument published after the internetional Ming date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevanoe; the olaimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
invowe an inventive step when the document is taken alone 

•V dooument of particular relevanoe; the olaimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 



12 January 1998 


Date of mailing of the international search report 

23.01.98 


Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 58 18 Paten tlaan 2 
NL - 2280 HV Rtjawijk 
Tel. {+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 eponl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Authorized officer 

Huusom, C 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



Intei nal Application No 

PCT/EP 97/04667 



Patent document 
cited in search report 


r uo( teat ton 
date 


raiont tamtiy 
member(s) 


r U DliCalHjn 

date 


DE 2928619 A 


31-01-80 


JP 1157196 C 


15-07-83 






JP 55014359 A 


31-01-80 






JP 57051565 B 


02-11-82 






AU 4879179 A 


06-03-80 






BR 7904494 A 


15-04-80 






CA 1122449 A 


27-04-82 






FR 2431627 A 


15-02-80 








LJ ul OU 






SE 7905825 A 


14-03-80 






US 428.4.37$ A 


18-08-81 






ZA 790a|Sn A 


29-10-80 


US 3534797 A 


20-10-70 


DE 1625306 A 
FR 1588386 A 
GB 1171270 A 


25-02-71 
10-04-70 
19-11-69 



WO 8701419 


A 


12-03-87 


DE 


3690444 T 


27-08-87 








GB 


2190720 A,B 


25-11-87 








GB 


2212877 A,B 


02-08-89 


US 3701302 


A 


31-10-72 


CA 


947626 A 


21-05-74 








DE 


2214766 A 


05-10-72 








FR 


2131684 A 


10-11-72 








GB 


1376496 A 


04-12-74 



Form PCT/ISA/210 (patent bmtfy 



i») IJuty 1992) 



INTERNATIONALE!? RECHERCHENBERICHT 



Into oaales Aktennlehen 

PCT/EP 97/04667 



A KLAS3IFIZIERUNGDES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 6 F16B37/04 



Naoh dtr Intemationalan Patentklaaaifikation (IPK) oder nach der nationaJan Kiassifikaoon und dar IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Reoherchierter MindottprufstofT (Klaaaifikationseyetem und Klaaeifitationseymbole ) 

IPK 6 F16B 



Recherehierte aber nicht zum Mindeetprufatoff gehorende Varoffentliohungen, toweit dieie unter die reoherchierten Gabiata fallen 



Wahrend der intemationalan Recherche konsuftierte alaktronischa Datenbank (Name der Datenbank und evil, verwendete Suohbegriffe) 



C, ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTER LAGEN 



Katagono 0 



Bezeiohnurtg der Veroffentlichung, to wart erforderltch unter Angabe der in Betraoht kommenden Telle 



Betr. Anapruob Nr. 



DE 29 28 619 A (MIZUSAWA AKIRA) 31.Januar 
1980 

in der Anmeldung erwahnt 
siehe das ganze Dokument 

US 3 534 797 A (REINHARD THE0D0R ET AL) 

2G.0ktober 1970 

siehe das ganze Dokument 

WO 87 01419 A (ERLAM DAVID PAUL) 12.Marz 
1987 

siehe Abbildungen 14-18 

US 3 701 302 A (PESTKA JOHN A ET AL) 

31.0ktober 1972 

siehe das ganze Dokument 



1-20 



1-20 



1-20 



1-20 



□ 



Weitere VerdffentKchungen »ind der Forteetzung von Feld C zu 
entnehmen 



m 



Siehe Anhang Patentfamilie 



• Beeondere Kategoricn von angagebenen Veroffentliohungen 
•A* Verotfentiiohung, die den allgemeinen Stand derTechnik definiert, 
aber nwht ate beaondera bedeutaam anzuaehen tat . 

altaree Dokument, daa jedooh eret am oder naoh dam intemationaten 
Anme We datum verfiffenttcht worden tat 

V Veroffenttohung, die geeignet tst, einen Priornateampruah zweifeiiaft er- 
aohemen zu taaaan, oder duroh die dat Veroffentlichung tdatum einer 
andeten im Recherchenbencht genannten Verotfentiiohung betegt warden 
soil oder die aua einem anderen beaonderen Grund angegaben iat (wie 
auagefuhrt) 

*O a Veroffentlichung, die eioh auf eine mundlbhe Offenbarung, 

Benutzung, eine Ausatettung oder and* re MaRnahmen bezieht 

P Veroffentlichung, die vor dam international Anmeldedatum, aber tu 
dem beanapruchten Prioritatadatum yetOgenMjoht worden iat 



*V Spatera Veroffentliohung, die naoh demintemationalen Anmeldedatum 
oder dam Priontatadatum vercffentlicht worden iat und mit der 
Anmeldung nicht kofiidiert, aondem nur zum veratindnts dee der 
Erfindung zugrundekegenden Prinzipe oder der ihr zugrundeliegenden 
Theene angegeben ait 

*X' Veroffentlichung von beaonderer Bedeutung; die beanapruohte Erfindung 
kann aJein aufgrund dieaer Veroffentlichung nicht alt neu oder auf 
erfinderieoher TAtigkeit beruhend betraohtet warden 

"Y* Veroffentliohung von beaonderer Bedeutung; die beanapruohte Erfindung 
kann nicht ala auf erfindaritoher Tatigkeit beruhend betraohtet 
werdan, wenn die Veroffentliohung mit einer oder mehreren anderen 
Varoffentliohungen dieser Kategorie in Verbindung gebraoht wird und 
dieae Verbindung hJr einen Faohmann naheliegend iat 

•V Veroffentliohung, die Mitglied dereefoen Patentfamilia iat 



Datum dea Abaohluaaea der intamationalen Recherche 



12.Januar 1998 



Abaendedatum dea Internationa len Recherchenbehchta 



23.01.98 



Name und Poatanaohrift der Intemationaten Reoherohenbehdrde 

EuropAiaehee Patcntamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijawijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl f 
Fax: (+31-70)340-3016 



Bevollmachtigtar Bediensteter 



Huusom, C 



Formblan PCT/ISA/210 (Blaft 7\ l.liili 1M9I 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaban ru V«rOH«ntiichung«n, dia zur ••toon Patentfamitie gehOrsn 



nte >naie« Aktanzsiohan 

PCT/EP 97/04667 



lm Rechorchenbericht 
angefOhrtes Patentdokument 



Datum dor 
Ver6ffentlichung 



MHglied(Bf) dor 


Datum dor 




Patentfamilie 


Verdffentlichung 


jp 


1157196 C 


15-07-83 


JP 55014359 A 


n m on 

31-01-80 


IP 




ao i i oo 

0Z-11-8Z 


AU 


4879179 A 


AC rt1 OA 

06-03-80 


BR 


7904494 A 


15-04-80 


CA 


1122449 A 


27-04-82 


FR 


2431627 A 


15-02-80 


GB 


2025560 A,B 


23-01-80 


SE 


7905825 A , 


14-03-80 


US 


4284378 -Af 1 


18-08-81 


ZA 


7903558 


Oft 1 A OA 

29-10-80 


DE 


1625306 A 


25-02-71 


FR 


1588386 A 


10-04-70 


GB 


1171270 A 


19-11-69 



DE 2928619 A 



31-01-80 



US 3534797 A 



20-10-70 



WO 8701419 


A 


12-03-87 


DE 


3690444 T 


27-08-87 








GB 


2190720 A, B 


25-11-87 








GB 


2212877 A,B 


02-08-89 


US 3701302 


A 


31-10-72 


CA 


947626 A 


21-05-74 








DE 


2214766 A 


05-10-72 








FR 


2131684 A 


10-11-72 








GB 


1376496 A 


04-12-74 



FormbUM PCT/tSA/210 /Anhano Pate** 



t/7 



PCT/EP>7/tM«7 



35/34 



43 37 ^' 3fi _^ [JL 35 4d 




Fig. 3b 



Fig. 2c 



Ffg.3c 



2/7 




\\o9stimt 



3/7 



FCJVEP97rtM«7 




Fig. 6a 4t_ ' 3 



WO 98/13607 



PCT/EP97/1M667 



4/7 




Fig, 14 



Fiq, 15 



6/7 




W»W*W PCTVEl>97«4 fi 67 




